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	1. GRUPA - ARMATURA

	1.1
	Przepustnice
	-
	
	

	1.2
	Zasuwy nożowe
	-
	
	

	1.3
	Zasuwy kołnierzowe
	-
	
	

	1.4
	Zawory zwrotne kulowe
	-
	
	

	2. GRUPA – URZĄDZENIA TECHNOLOGICZNE

	a) Punkt zlewny ścieków dowożonych ob.01. 

	2.1
	Stacja Zlewna:
Kontener punktu przyjęcia ścieków dowożonych wykonany ze stali nierdzewne AISI 304 wyposażony w:
- ciąg spustowy DN100 z naczyniem pomiarowym, wykonany ze stali nierdzewna typu duplex z przyłączem strażackim,
- system sterowania stacją zlewną oparty na sterowniku PLC wyposażonym w złącze Ethernet,
- zasuwę DN100 z napędem pneumatycznym, wyłącznikami krańcowymi oraz zaworkami sterującymi,
- automatyczne płukanie ciągu spustowego,
- kompresor,
- przepływomierz elektromagnetyczny DN 100,
- pomiar pH, przewodności i temperatury,
- karty zbliżeniowe: 10 szt.
- normy produkcyjne : ISO 9001, PN-EN 1090-2, ISO 3834-2.
	
	
	

	b) Budynek techniczno-socjalny ob.02. 

	2.2
	Sitopiaskownik z tłuszczownikiem oraz zintegrowaną płuczką piasku.
Sito obrotowe – wyposażone w hydraulicznie czyszczony kosz obrotowy. 
- przepływ 10l/s
- perforacja sita:  4 mm 
- rodzaj sita: obrotowe
- wykonanie sita: pierścieniowe
- średnica sita: 600 mm 
- automatyczny układ płukania strefy prasowania skratek 
- zużycie wody płuczącej: 2l/s
- moc napędu: 1.1 kW
- zintegrowana praska i płuczka skratek 
Piaskownik podłużny: 
- efektywność usuwania piasku dla przepływu maksymalnego urządzenia wynosi 95 % dla ziaren,  o średnicy > 0,2 mm. 
- moc napędu: 0,55 kW
- stopień ochrony: IP66
Tłuszczownik:
- Zgarniacz tłuszczu
- moc napędu: 0,12kW
- stopień ochrony: IP66
- Kompresor wydajność 12 m3/h
- moc napędu: 0,45kW
- stopień ochrony: IP65 
- Mimośrodowa pompa tłuszczu z dwuczęściowym statorem wyposażona w wałek  przegubowy ze śrubą
- wydajność do 5 m3/h, 
- wyposażona w zabezpieczenie przed suchobiegiem
- moc napędu: 1.1kW
- stopień ochrony: IP66
Zintegrowana płuczka piasku 
- Maksymalne obciążenie piaskiem – 100 kg/h 
- Redukcja części organicznych ≤ 3% strat przy prażeniu
- Zużycie wody – 1 m3/h
- Układ automatycznej dystrybucji wody Q= 0 – 1000 dm3/h
- Przenośnik ślimakowy wałowy:
- wydajność 0 – 100 kg/h
- moc napędu: 1.1kW
- stopień ochrony: IP65
- Mieszadło 
- moc napędu: 0,75kW
- stopień ochrony: IP65 
Materiał: urządzenie wykonane ze stali nierdzewnej typu Duplex
normy produkcyjne :
ISO 9001, PN-EN 1090-2 oraz ISO 3834-2
	
	
	

	2.3
	Cylindryczny zbiornik pośredni
Osadu:
wymiary: O1500mm, H=3100mm
materiał – stal nierdzewna duplex
króćce przyłączeniowe wlot:DN125; spust:DN80
zawór napowietrzający w pokrywie zbiornika – 1 szt.
zawór kulowy DN80 SOO.KK.2 – 1 szt.
przelew awaryjny DN125 AISI316
spust awaryjny ze zbiornika O50 – kurek kulowy SOO.KK.1 – 1 szt.
wyłącznik pływakowy – 1 szt.
normy produkcyjne : ISO 9001, PN-EN 1090-2, ISO 3834-2
	
	
	

	2.4
	Wielodyskowa prasa śrubowa
Wydajność:
 – Q = 3,6 m3/h (przy 0,5% sm w nadawie)
wydajność – Q = 3,0 m3/h (przy 1,0% sm w nadawie)
wydajność – G = 18 ÷ 30 kg sm/h
ilość głowic odwadniających – 2 szt.
masa – M = 520 kg
moc – P = 0,8 kW
powierzchnia śruby pokryta jest warstwą węglika wolframu o twardości HRC 70
zapotrzebowanie wody płuczącej – do 64 l/h
automatyczny system płukania dysków
materiał – stal nierdzewna AISI316L
normy produkcyjne : ISO 9001, PN-EN 1090-2, ISO 3834-2

	
	
	

	2.5
	Stacja dozowania
Polielektrolitu:
Jednokomorowa automatyczna stacja przygotowania roztworu polielektrolitu:
- pojemność użytkowa: 500l
- przystosowana do przygotowania roztworu polielektrolitu z emulsji
Wyposażenie:
- pompa dozująca emulsję
- otwory kontrolne z przykrywami
- komora wyposażona w króćce spustowe
- mieszadło ze stali nierdzewnej z napędem elektrycznym o mocy 0,55 kW
- przetwornik poziomu
- instalacja zasilania wodą R3/4” z ręcznym zaworem odcinającym, reduktorem ciśnienia z filtrem i manometrem,
elektrozaworem
- pompa śrubowa dozująca roztwór polielektrolitu:
wydajność: 0,1-0,8 m3/h
ciśnienie tłoczenia: 2 bar
silnik o mocy: 0,37 kW (przystosowany do regulacji falownikiem)
- szafka sterownicza
wykonanie materiałowe: stal duplex za wyjątkiem napędów i elementów armatury
normy produkcyjne : ISO 9001, PN-EN 1090-2, ISO 3834-2
	
	
	

	2.6
	Przenośnik ślimakowy:
Ukośny wałowy przenośnik ślimakowy osadu odwodnionego:
- wydajność: 1,0 m3/h
- długość: 6,0 m
- średnica ślimaka: 170 mm
- moc: 1,5 kW
- kąt montażu: 22t.
- napęd zabezpieczony antykorozyjnie
- lej zasypowy, jeden wyrzut
- koryto wyłożone trudnościeralną wykładziną z tworzywa sztucznego PE-HD
- komplet podpor
- krócieć do podłączenia przenośnika wapna
- część przenośnika o długości 2,5 m znajdująca się poza budynkiem wykonana w wersji ogrzewanej (samoregulujący
kabel grzewczy, wełna mineralna, płaszcz ochronny ze stali nierdzewnej)
- wykonanie – stal nierdzewna duplex
- normy produkcyjne : ISO 9001, PN-EN 1090-2, ISO 3834-2
	
	
	

	2.7
	Dozownik wapna:
System dozowania wapna:
Charakterystyka urządzenia
- Wymiary (bez dozownika wapna) – 1000x1000x1800 mm
- Pojemność komory zasypowej – 0,3 m3
- Wydajność dozownika – 10-80 kg/h
- Zasobnik wapna z komorą opróżniania – stal nierdzewna duplex
- Konstrukcja nośnika (rama) – stal nierdzewna duplex
- Dozownik ślimakowy – stal nierdzewna duplex
- Podest dla obsługi – stal nierdzewna duplex
- Czujnik napełnienia zbiornika
- Bezpyłowy półautomatyczny system opróżniania worka
- Napęd ślimaka z płynną regulacją obrotów poprzez falownik – moc 0,55 kW
- Elektrowibrator – 25W
- Wentylator wyciągowy ze zbiornikiem – 0,3 kW
- normy produkcyjne : ISO 9001, PN-EN 1090-2, ISO 3834-2
	
	
	

	c) Reaktor Biologiczny ob. 03.

	2.8
	 Dekanter ścieków oczyszczonych: 
- Prowadnice 
- 3x Złącza obrotowe 
- Rurociąg odpływowy wykonany ze stali nierdzewnej 
- Czujnik poziomu cieczy
- Układ regulacji stopnia zanurzenia dekantera
Dane techniczne:
- Wydajność dekantera: 0- 100 m3/h
- wymiary dekantera: 750x750 mm
-  Moc zamontowana:  0,37kW
Wykonanie materiałowe: stal nierdzewna typu Duplex
Jakość wykonawcza:
ISO 9001, PN-EN 1090-2 oraz ISO 3834-2
	
	
	

	d) Zagęszczacz osadu ob. 05. 

	2.9
	 Dekanter ścieków oczyszczonych: 
- Prowadnice 
- 3x Złącza obrotowe 
-Rurociąg odpływowy wykonany ze stali nierdzewnej 
- Czujnik poziomu cieczy
- Układ regulacji stopnia zanurzenia dekantera
Dane techniczne:
- Wydajność dekantera: 0- 40 m3/h
- wymiary dekantera: 500x500 mm
-  Moc zamontowana:  0,37kW
Wykonanie materiałowe: stal nierdzewna typu Duplex
Jakość wykonawcza:
ISO 9001, PN-EN 1090-2 oraz ISO 3834-2
	
	
	

	e) Komora tlenowej stabilizacji osadu ob. 06

	2.10
	Dekanter ścieków oczyszczonych: 
- Prowadnice 
- 3x Złącza obrotowe 
-Rurociąg odpływowy wykonany ze stali nierdzewnej 
- Czujnik poziomu cieczy
- Układ regulacji stopnia zanurzenia dekantera
Dane techniczne:
- Wydajność dekantera: 0-100 m3/h
- wymiary dekantera: 750x750 mm
-  Moc zamontowana:  0,37kW
Wykonanie materiałowe: stal nierdzewna typu Duplex
Jakość wykonawcza:
ISO 9001, PN-EN 1090-2 oraz ISO 3834-2
	
	
	

	3. Grupa – POMPY, MIESZADŁA

	a) Budynek techniczno-socjalny ob. 02 Pompownia ścieków surowych

	3.1
	Zatapialna pompa ściekowa
wydajność pompy: Q=31,30 m3/h
wysokość podnoszenia: H=7,34 m
moc zainstalowana: P1 = 1,80 kW
moc pobierana: P2 = 1,45 kW
krócieć tłoczny: DN80
masa: 93 kg
	
	
	

	b) Zbiornik retencyjny

	3.2
	Pompa zatapialna ścieków:
Zatapialna pompa ściekowa
wydajność pompy: Q=32,76 m3/h
wysokość podnoszenia: H=9,49 m
moc zainstalowana: P1 = 2,20 kW
moc pobierana: P2 = 1,92 kW
krócieć tłoczny: DN80
masa: 95 kg
	
	
	

	c) Reaktor biologiczny ob. 03

	3.3
	Pompa osadu nadmiernego:
Zatapialna pompa ściekowa
wydajność pompy: Q=24,51 m3/h
wysokość podnoszenia: H=1,60 m
moc zainstalowana: P1 = 1,30 kW
moc pobierana: P2 = 0,43 kW
króciec tłoczny: DN80
masa: 88 kg
	
	
	

	3.4
	Mieszadło pompujące:
prędkość obrotowa: 1439 min-1
swobodny przelot: 65 mm
średnica nom. szybu rurowego: 200 mm
minimalny poziom medium: 0,78 m
obszar zastosowania:
od 1,0 m 19,1 l/s
do 0,2 m 94,8 l/s
masa: 45,4 kg
	
	
	

	d) Zagęszczacz osadu ob.05

	3.5
	Pompa osadu zagęszczonego:
Zatapialna pompa ściekowa
wydajność pompy: Q=26,20 m3/h
wysokość podnoszenia: H=1,45 m
moc zainstalowana: P1 = 1,30 kW
moc pobierana: P2 = 0,43 kW
krócieć tłoczny: DN80
masa: 88 kg
	
	
	

	e) Komora stabilizacji tlenowej osadu – ob. 07

	3.6
	Mieszadło zatapialne:
Mieszadło szybkoobrotowe z prowadnicą
średnica wirnika śmigłowego: 294,0 mm
liczba łopatek: 2 szt.
liczba obrotów wirnika: 920 rpm
moc nominalna: 1,80 kW
masa: 54 kg
	
	
	

	3.7
	Pompa osadu zagęszczonego:
Zatapialna pompa ściekowa
wydajność pompy: Q=22,50 m3/h
wysokość podnoszenia: H=1,10 m
moc zainstalowana: P1 = 1,30 kW
moc pobierana: P2 = 0,43 kW
krócieć tłoczny: DN65
masa: 88 kg
	
	
	

	4. GRUPA – DMUCHAWY

	a) Stacja dmuchaw

	4.1
	Dmuchawa napowietrzająca:

Dmuchawa wyporowa:
wydajność: 2,61 �}5% m3/min
nadciśnienie: 600 mbar
wzrost temp.: 80 °C
zapotrzebowanie mocy: 4,6 �}5% kW
obroty dmuchawy: 3 509�}5% obr/min
krócieć UNI PN 10 (DN): 65
silnik:
moc: 5,5 kW
zasilanie: 50 Hz, 400 V,
obroty nom.: 2 890 obr/min
wyposażony w czujnik PTC, przystosowany do współpracy z falownikiem
wentylator osłonowy: 95W, 50Hz, 400 V, 3-fazowy
Wyposażenie urządzenia: stopień sprężający dmuchawy; tłumik wlotowy; płyta podstawy zintegrowana z tłumikiem
wylotowym; przekładnia pasowa; silnik elektryczny; zawór bezpieczeństwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu,
podłączenie elastyczne; wibroizolatory; manometr, wskaźnik zanieczyszczenia filtra, obudowa dźwiękochłonna z
wentylatorem
	
	
	

	4.2
	Dmuchawa napowietrzająca:
Dmuchawa wyporowa:
wydajność: 3,3 �}5% m3/min
nadciśnienie: 750 mbar
wzrost temp.: 90 °C
zapotrzebowanie mocy: 6,2 �}5% kW
obroty dmuchawy: 4 164�}5% obr/min
krociec UNI PN 10 (DN): 65
silnik:
moc: 7,5 kW
zasilanie: 50 Hz, 400 V,
obroty nom.: 2 890 obr/min
wyposażony w czujnik PTC, przystosowany do współpracy z falownikiem
wentylator osłonowy: 95W, 50Hz, 400 V, 3-fazowy
Wyposażenie urządzenia: stopień sprężający dmuchawy; tłumik wlotowy; płyta podstawy zintegrowana z tłumikiem
[bookmark: _GoBack]wylotowym; przekładnia pasowa; silnik elektryczny; zawór bezpieczeństwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu,
podłączenie elastyczne; wibroizolatory; manometr, wskaźnik zanieczyszczenia filtra, obudowa dźwiękochłonna z
wentylatorem
	
	
	

	5. GRUPA – URZĄDZENIA POMIAROWE

	5.1
	Urządzenia pomiarowe
	- 
	
	



	5.2 
	Urządzenia pomiarowe
	- 
	
	




W celu potwierdzeni, że oferowane urządzenie lub wyposażenie spełniają wymagania określone w SIWZ,
dokumentacji projektowej oraz STWiORB, Wykonawca jest zobowiązany do opisania parametrów danego
urządzenia lub wyposażenia w kol. 3 lub załączenia do oferty karty katalogowej, DTR lub innego dokumentu
potwierdzającego spełnienie wszystkich wymagań. Wykonawca wskaże również typ, model i producenta – kolumna nr 4 oraz miejsce zainstalowania w kolumnie nr 5 potwierdzające, iż dane urządzenia producentów nie są prototypami. 
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